Sunways Solar Cells

Die monokristalline Sunways Solar Cell wird mit drei statt
bisher zwei Stromsammelschienen (Busbars) ausgestattet.
Dadurch reduzieren sich die Verluste bei der Stromabfuhr im
Solarmodul. Dieses neue Kontaktdesign, in Kombination mit
stetiger Wirkungsgradsteigerung der Sunways Solar Cells,
fiihrt zu &uBerst leistungsstarken und flacheneffektiven
Solarmodulen.

Produktbeschreibung
Kategorie: monokristallin, 3-Busbar
Format: pseudoquadratisch
156 +-0.5 mm x 156 +-0.5 mm
diagonal 200 +-25 mm
Zellstarke: 200 +-40 ym
Temperaturkoeffizienten: Leistung -0,48 %/K
Leerlaufspannung -2,3 mV/K
Kurzschlussstrom 1,1 mA/K

Qualitat
100%ige kamerabasierte, optische Endkontrolle fur ein
gleichmaBiges Erscheinungsbild der Solarzellen im Modul
100%ige elektrische Vermessung mit gemaf 1SO 9001:2000
kalibrierten Messmitteln

Elektrische KenngréBen

Stromklasse Wirkungsgrad Leistung I (Vex =510 mV) Fallfaktor Voc Isc

nach I (Vgy) [%] bei Vg [W] [A] [%] [mV] [A]

AH508200 17,5 4,18 8,20 77,3 616 8,82
AH508100 17,3 4,13 8,10 77,2 615 8,74
AH508000 17,1 4,08 8,00 77.1 615 8,59
AH507900 16,9 4,03 7,90 76,9 615 8,56
AH507800 16,6 3,98 7,80 76,7 614 8,49
AH507700 16,4 3,93 7,70 76,2 612 8,48

Alle Werte sind Mittelwerte, alle Angaben +/- 3 %. Messung der Zellklassen bei Vix =510 mV.

Information und Vertrieb

Sunways AG - Photovoltaic Technology - MacairestraB3e 3-5
D-78467 Konstanz - Telefon +49 (0)7531 996 77-0

Telefax +49 (0)7531 996 77-444 - E-Mail info@sunways.de
www.sunways.de

ways

Photovoltaic Technology



Solar Cells

Empfehlungen zur Weiterverarbeitung

Die monokristallinen Sunways Solar Cells kdnnen mit verzinnten Kupferbandern (2 - 2,5 mm x 0,18 mm) weiterverarbeitet
werden. Diese sind mit 10 - 15 pm Sn (62%), Pb (36%) und Ag (2%) beschichtet. Wir empfehlen die Verwendung von

no clean flux. Die Solarzellen sollten auf 80°C - 150°C vorgeheizt und bei einer Temperatur von 250 - 350 °C geldtet
werden. Die Kontaktierung erfolgt tiber die drei durchgehenden Busbars auf der Solarzellen-Frontseite mit 1,54*%'> mm
und mit 2,505 mm auf der Rickseite.

Fertigung und Verpackung

Jede Sunways Solar Cell durchlauft eine mechanische und optische Qualitatskontrolle. AnschlieBend werden die einzelnen
Solarzellen in eng definierten Stromklassen eingeteilt. Die Klassifizierung erfolgt nach | (Vgx = 510 mV). Die Solarzellen
werden in Folienverpackungen von 100 Stuck eingeschweiBt. Die Schaumstoffverpackung kann 2 x 4 Verpackungseinheiten
(= 800 Solarzellen) aufnehmen und bietet fur den Transport optimalen Schutz.

Elektrische Eigenschaften
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starken.

Kalibrierung durch Fraunhofer ISE Freiburg. Alle Daten wurden unter Standardtestbedingungen ermittelt.
Standardtestbedingungen (STQ): Lichtspektrum AM = 1,5. Bestrahlungsstérke E = 1000 W/m?2. Zelltemperatur T¢ = 25 °C.
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